购置清单：
	序号
	设备名称
	品牌型号
	数 量
	报 价
	建议品牌

	
	
	
	
	单价
	总价
	

	1
	锉刀
	12寸(300mm)粗齿平锉
	20
	把
	　
	　
	百固

	2
	
	10寸（250)中齿平锉
	20
	把
	　
	　
	百固

	3
	
	6寸(150）细齿平锉
	20
	把
	　
	　
	百固

	4
	丝锥
	M4
	50
	根
	　
	　
	YAMAWA

	5
	麻花钻
	φ3.3
	100
	根
	　
	　
	绿林含钴

	6
	
	φ9.8
	30
	根
	　
	　
	绿林含钴

	7
	锯弓
	世达12寸编号：93401A
	20
	把
	　
	　
	　

	8
	除锈砂纸
	中粗(210*270mm)
	100
	张
	　
	　
	　

	9
	样冲
	中心冲
	5
	根
	　
	　
	世达90751

	10
	钳工划线针
	划针
	5
	根
	　
	　
	　

	11
	零件一
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	加工材料见图纸所有外形尺寸公差要求±0.1mm,零件大面表面粗糙度3.2μm
（详细见图纸要求）

	12
	零件二
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	13
	零件三
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	14
	零件四
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	15
	零件五
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	16
	零件六
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	17
	零件七
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	18
	零件八
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	19
	零件九
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	20
	零件十
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	21
	零件十一
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	22
	零件十二
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	23
	零件十三
	PVC
	30
	块
	　
	　
	

	24
	零件十四
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	25
	零件十五
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	26
	零件十六
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	27
	零件十七
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	28
	零件十八
	铝合金
	30
	块
	　
	　
	

	29
	零件十九
	线切割定位齿
	20
	块
	　
	　
	



[image: 8328ff5a6043d3f70b4f42155e43ee4]
名称：零件一   材质：铝合金  数量：30
备注：成品件（包含孔及攻丝）

[image: c487c1d2a99d84a5a323f2d03717670]
名称：零件二   材质：铝合金  数量：30

[image: 75fa27b0db80fe7d0a56aeb7649adf6]
名称：零件三   材质：铝合金  数量：30

  [image: 5b1cc7198a99de5b3fbe7176c3fe411]
名称：零件四   材质：铝合金  数量：30

[image: 766519797bf35a9ffac534d176c7fda]
名称：零件五   材质：铝合金  数量：30
           备注：成品件（包含孔及攻丝）
[image: 4992a954f3001dd5db70f776f63528e]

名称：零件六   材质：铝合金    数量：30
[image: eaeeef959e32443de58e0f2c590ca6a]
名称：零件七  材质：铝合金  数量：30   备注：成品件（包含孔及攻丝）

[image: a9633a910a2120738f008c4008f863e]
名称：零件八   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件（包含孔及攻丝）

[image: 439b530760dba099fcdf58e49975739]
名称：零件九   材质：铝合金  数量：30  备注：成品件

[image: 7f19109ef7ae62388c8667a5d592b60]

名称：零件十   材质：铝合金  数量：30  备注：成品件(圆孔X=12.5mm（包含孔及攻丝）


[image: 49dddd99cc5a4dd4d6d068f70160250]
名称：零件十一   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件（包含孔及攻丝）
[image: 773abf69426640fc161c0f481b1b775]
名称：零件十二   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件(x=12.5mm)（包含孔）
[image: 77ffc04e377fc1a137522b4a0074da7]
名称：零件十三   材质：PVC  数量：30

[image: 0976ef23fb64f887d272a951b32dd34]
名称：零件十四   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件(x=4.5mm)（包含孔）

[image: 9c285ec5ea26ee21e33c6c0be4404c1]
名称：零件十五   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件(x=12.1)（包含孔）

[image: 608668601e8c79ac370d59b775a2372]
名称：零件十六   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件（x=12.5)
[image: 6e4f8ced0e1d94856a119a12a9a88fa]
名称：零件十七   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件（包含孔及攻丝）
[image: ec6462d9922eab2e132c3e9ed9f3203]
[bookmark: _GoBack]名称：零件十八   材质：铝合金  数量：30 备注：成品件（包含孔及攻丝）
[image: c85321dfce01064baf3c11cba2e0835]
零件十九：线切割定位板牙口   数量：20  备注：提供原件，只需线切割定位板牙口区域
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Die Passungen @4H1 der Fihrungsleisten 1 und 2 sind gemeinsam mit der Adapterplatte zu fertigen.
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Die Befestigung der Fihrungsleiste auf der Montageplatte ist von Ihnen selbst auszufihren
Befestigungsschrauben sind zu versenken. Beachten Sie die Malangaben in der Zusammenbauzeichnung,
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