附件:

江苏省扬州技师学院内部采购招标项目
技术文件

[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]一、项目名称：现代制造系数控机床维修项目
2、 项目清单
	序号
	项目名称
	数量

	1
	数控车床
	18台

	2
	数控铣床
	9台


采购需求：
 （1）设备修复后功能正常使用，由校方组织验收；
（2）承接项目公司的所有工作人员必须持证上岗，工作人员必须具有数控维修类证书；
（3）承接项目公司需为我校提供设维修记录手册； 
(4）涉及到的维修故障部位质保6个月。


3、 技术要求
	序号
	实训室名称
	设备名称
	机床型号
	数控系统
	设备编号
	设备厂家
	设备故障现象
	维修技术要求

	1
	数控铣实训室
	数控铣床
（三轴）
	XK-L540
	Siemens 828D
	XS-01
	南京德西数控新技术有限公司
	主轴转动时声音异常且发热严重；
	维修主轴，更换主轴轴承；研磨莫氏锥度，对主轴进行精度检测调整，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	2
	数控铣实训室
	数控铣床
（三轴）
	XK-L540
	Siemens 828D
	XS-02
	南京德西数控新技术有限公司
	1.系统面板故障，机床无法开机与使用。
2.Z轴抱闸问题；
	更换整套系统面板；因系统参数丢失，重新编写整套机床参数恢复与调试；Z轴电机检修，抱闸系统重新调试设置，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	3
	数控铣实训室
	加工中心
（三轴）
	JF-01
	FANUC MD
	JF-01
	南京德西数控新技术有限公司
	1.防爆管损坏需要更换；
2.刀库无法使用；
3.主轴长时间切削时发烫异响；
4.油泵不工作;
5.Z轴抱闸问题；
	需要更换防爆管，维修刀库恢复刀库参数及刀库位置调整，主轴维修对主轴进行精度检测调整，更换轴承，对主轴进行精度检测调整，润滑油泵检测维修，Z轴电机抱闸维修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	4
	数控铣实训室
	加工中心
（三轴）
	JF-02
	FANUC MD
	JF-02
	南京德西数控新技术有限公司
	1.主轴轻微异响；
2.刀库无法使用；
3.拉刀缸反应慢；
	需要主轴维修更换轴承；对主轴进行精度检测调整，维修刀库恢复刀库参数及刀库位置调整，拉刀缸更换密封胶圈或更换拉刀缸，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	5
	数控铣实训室
	加工中心
（四轴）
	MCV-850
	Siemens 828D
	S1
	南京德西数控新技术有限公司
	1.四轴防爆管损坏需要更换；
2.工作灯损坏需要更换；
3.后加工作灯位置调整；
4.机床漏油漏液
	需要更换防爆管，重调照明系统，调整工作灯位置更改电路，检修油管漏油漏液问题更换或补修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	8
	数控铣实训室
	加工中心（
四轴）
	VDL-1000
	FANUC MD
	F1
	大连机床集团有限责任公司
	1.刀库第二参考点丢失无法使用；
2.主轴轻微异响；
3.急停损坏需要更换
	需要维修刀库机械部分，重新调整参数及刀库位置，主轴维修更换轴承对主轴进行精度检测调整，急停按钮更换，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	9
	数控铣实训室
	加工中心
（三轴）
	XH714
	FANUC MC
	F2
	扬州力创机床有限公司
	1.Z轴和Y轴移动时异响，Z轴比较严重；
2.刀库无法使用；
3.排屑机、切削液无反应；
	Z轴Y轴轴承更换，对Z轴Y轴精度检测与调整，维修刀库恢复刀库参数及刀库位置调整，排屑机、切削液电机更换，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	10
	数控铣实训室
	加工中心
（三轴）
	VM40
	FANUC oi-M
	F3
	杭州友嘉精密机械有限公司
	1.手轮Z轴无法使用需要更换；
2.进给倍率损坏需要更换；
3.无法返回参考点；
4.刀库无法使用；
	需要更换手轮，控制面板主板，进给倍率旋钮更换，维修刀库机械结构，重新调整参数及刀库位置，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	11
	数控铣实训室
	数控铣床
（三轴）
	XD40A
	FANUC MC
	F4
	大连机床集团有限责任公司
	1.Z轴移动异响；
2.无法手动换刀（电磁阀或拉刀缸损坏）；
3.急停损坏；
	Z轴轴承更换对Z轴精度检测与调整，维修或更换电磁阀、拉刀缸，急停按钮更换，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	13
	数控铣实训室
	数控铣床
（三轴）
	XD40A
	FANUC MC
	F5
	大连机床集团有限责任公司
	1.X轴移动异响；
2.排屑机故障；
3.启动主轴就报警9012驱动报警；
4.手轮损坏需要更换；
5.循环启动按钮松动；
6.润滑油泵故障；
	X轴轴承更换对X轴精度检测与调整，
排屑机检修，主轴驱动器主板检修；
需要更换手轮控制主板，检修循环启按钮，润滑油泵检修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	17
	数控车实训室
	数控车
	CKY400B
	FANUC MTD
	1
	南京德西数控新技术有限公司
	1.润滑油泵报警
2.切削液管需要更换
3.手轮损坏需要更换；
	润滑油泵检修，冷却系统重新疏通，切削管道系统全部更换，更换手轮，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	18
	数控车实训室
	数控车
	CKY400B
	FANUC MTD
	2
	南京德西数控新技术有限公司
	1.刀架无法换刀；
	刀架机械部分卡死拆解维修，刀架电机检测维修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	21
	数控车实训室
	数控车
	CKY400B
	FANUC MTD
	5
	南京德西数控新技术有限公司
	1.刀架无法换刀；
	刀架机械部分卡死拆解维修，刀架电机检测维修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	22
	数控车实训室
	数控车
	CKY400B
	FANUC MTD
	6
	南京德西数控新技术有限公司
	1.刀架无法换刀；
2.润滑油泵报警；
	刀架机械部分卡死拆解维修，刀架电机检测维修，润滑油泵检修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	23
	数控车实训室
	数控车
	CKY400B
	FANUC MTD
	7
	南京德西数控新技术有限公司
	1.刀架无法换刀；
2.润滑油泵报警；
	刀架机械部分卡死拆解维修，刀架电机检测维修，润滑油泵检修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	24
	数控车实训室
	数控车
	CKY400B
	FANUC MTD
	8
	南京德西数控新技术有限公司
	1.系统无法上电，24V直流稳压电源损坏（可能有短路）；
	更换直流稳压电源，系统主板已击穿，需更换主板，维修弱电控制器件，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	25
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	FANUC MTD
	9
	大连机床集团有限责任公司
	1.机床漏油；
2.Z轴反向间隙；
	检测油路更换油管，Z轴更换轴承对Z轴精度检测与调整，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	26
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	FANUC MTD
	10
	大连机床集团有限责任公司
	1.机床漏油；
2.Z轴反向间隙；
	检测油路更换油管，Z轴更换轴承对Z轴精度检测与调整，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	29
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	FANUC MTD
	13
	大连机床集团有限责任公司
	1.机床漏油；
2.Z轴丝杠有缠绕异物；
	检测油路更换油管，Z轴更换轴承对Z轴精度检测与调整，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	30
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	FANUC MTD
	14
	大连机床集团有限责任公司
	1.刀架换刀位置不正确；
	刀架机械构部分已损毁，需更换内部传动及轴承，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	31
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	Siemens 802D
	15
	大连机床集团有限责任公司
	1.润滑泵过热报警；
2.刀架异响；
3.急停损坏；
4.X轴异响；
5.程序传输失效机床；
	维修润滑泵，刀架维修更换机械部件，急停按钮更换，X轴轴承更换对X轴精度检测与调整，程序传输重新编写，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	33
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	Siemens 802D
	17
	大连机床集团有限责任公司
	1.润滑泵报警；
2.刀架换刀旋转几圈才识别；
3.程序传输失效机床；
	更换润滑泵，维修刀架发信盘，更换传输接口，程序传输重新编写，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	34
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	Siemens 802D
	18
	大连机床集团有限责任公司
	1.润滑泵报警；
2.刀架异响，找不到4号刀位；
3.急停损坏；
4.尾座损坏需要调修；
5.程序传输失效机床；
	维修润滑泵，维修刀架发信盘，更换急停按钮开关，尾座维修调整，更换传输接口，程序传输重新编写，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	35
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	Siemens 802D
	19
	大连机床集团有限责任公司
	1.润滑泵报警；
2.机床前钣金需要维修；
3.程序传输失效机床；
4.Z轴反向间隙过大
	维修润滑泵，维修钣金修复，Z轴轴承更换对反向间隙进行精度调整，更换传输接口，程序传输重新编写，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	36
	数控车实训室
	数控车
	CKA6140
	Siemens 802D
	20
	大连机床集团有限责任公司
	1.机床漏油；
2.X轴异响，Z轴反向间隙；
	检测油路更换油管，Z轴X轴更换轴承对Z轴X轴精度检测与调整，对Z轴反向间隙进行精度调整，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。

	38
	数控车实训室
	数控车
	CK6140S
	Siemens 828D
	22
	浙江凯达数控机床有限公司
	1.刀架无法使用；
	刀架机械部分进行拆解维修，电机进行检测维修，激光干涉仪数据补偿，设备精度满足教学使用要求。



4、 评分标准：
	评分因素
	分数
	评审标准

	价格
	20分
	采用低价优先法计算，即满足招标文件要求且投标价格低的投标报价为评标基准价，其价格分为满分。其他供应商的价格分按照下列公式计算（小数点保留二位）：投标报价得分=(评标基准价／投标报价)×20

	信誉及资质
	22分
	根据供应商具有信誉及资质评分：
（1）供应商具有设备行业服务登记证资质评分，县区级设备行业服务登记证资质得1分，市级设备行业服务登记证资质得3分，省级设备行业服务登记证资质得5分，没有不得分，最高得5分。
（2）供应商具有机械设备安装及维修企业一级资质，得5分，二级资质，得1分，没有不得分，最高5分。
（3）供应商提供有效期内的ISO9001质量管理体系认证证书、ISO14001环境管理体系认证证书、ISO45001职业健康安全管理体系认证证书原件扫描件及国家市场监督管理总局全国认证认可信息公共服务平台(网址: http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList)查询证书状态为有效的截图证明材料的，每提供一个得3分，没有不得分，最高9分。
（4）供应商具有企业信用等级被评为AAA级，得3分，AA级得1分，没有不得分，最高3分。

	财务状况
	3分
	根据供应商提供的由会计师事务所审验的年度财务报告评分，提供任一年得1分，提供连续二年得3分，没有不得分。

	售后服务
	5分
	根据供应商售后承诺涉及到的维修故障部位质保6个月得3分，质保12个月得5分，其他酌情给分。

	人员配置情况
	15分
	根据配置人员力量、人员结构合理性、年龄、职称、文化程度、以往工作经验等综合情况的优劣酌情进行打分，项目负责人具有机电类应用工程师及高级项目管理师PMP资质得5分，团队人员具有机械设备维修工、机械设备保养工、机械设备安装工程师、电工、机械设备安全检测工程师每名得2分，最多得15分。（提供服务人员社保缴纳证明文件。）

	技术部分
	35分
	根据供应商提供的技术方案评分：
（1）根据供应商的设备维修方案评分（25分），内容完整详细、科学合理、可操作性强的得25-15分；内容较完整详细、较科学合理、可操作性较强的得14-3分；内容过于简单，缺乏针对性或发现有明显套用其他项目内容的得2-0分。
（2）根据供应商提供的针对本项目应急预案进行评议（5分）：对应急预案有详细承诺，完善、科学、可行、具体的得5-4分；对应急预案有较详细承诺，较为详细、科学，但有所欠缺的得3-1分。
（3）根据供应商提供的针对本项目安全生产、文明生产、环保措施进行评议（5分）：方案符合要求，内容完整、充实的得5-4分；方案较为符合要求，内容较为完整，但有所欠缺的得3-1分。



五、付款方式：
[bookmark: _GoBack]合同签订后，甲方支付40%预付款；项目完成，经甲方验收后，甲方支付至合同总额的50%款项；质保期满，甲方支付合同余额。

